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1 Estructura del producto

1.1 Descripcion general

XK3101+ es un transductor de pesaje que se aplica a los campos de control industrial, que tiene
varias interfaces de comunicacion en serie como Modbus y Profibus, interfaces para entrada y salida
de valor de conmutacion y analdgica extensible. La salida del valor de conmutacion puede
implementar cuatro métodos que se pueden usar en algunas aplicaciones, como procesamiento por
lotes, alimentacion de valor fijo, verificacion de limites superior e inferior, etc. Esas interfaces de

comunicacion pueden conectarse directamente con DCS. La carcasa de aluminio se puede incrustar

facilmente en el gabinete de control.
1.2 Dimensiones e instalacion

La dimension es la siguiente:

215

115
100

205
190

208
218

Requiere abrir orificios en el panel del gabinete al instalarlo, la dimensién es de 101 mm x 191 mm,

la profundidad del gabinete de control no debe ser inferior a 250 mm.

2 especificacion principal

Pantalla VFD de 7 bits
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Aislamiento de interfaz de comunicaciéon estandar RS232/RS485

Valor de conmutacion estandar de 10 vias (aislamiento de acoplamiento éptico) (entrada de 4 vias 6 vias
salida OC)
Teclado de bloqueo
Interfaz Profibus extensible (opcional) Interfaz
extensible para salida analdgica de 4-20 mA/0-10 V (opcional, precision: 0,2 %)  Salida de alimentacion
de 12 V CC/300 mA asistida incorporada (puede controlar la salida de relé)  Valor de conmutacién
Configuracién de salida: modo de procesamiento por lotes (materiales dobles de tasa dual o cuatro

materiales de tasa Unica), modo de valor fijo y modo de limites superior e inferior

3 Especificaciones técnicas

3.1 Parte analdgica

Excitacién: 5V DC, 2120mA (accione 8 celdas de carga con 350 ohmios cada una)
Velocidad de conversion ADC: 7,5/15/25/50 Hz

Rango de salida: 0+39mV Sensibilidad de entrada:

21,5 uV/e

Rango de divisién: (1,2,5)x10k k=(-3,-2,-1,0,1)

3.2 Entrada y salida exterior Entrada

aislada de 4 vias exterior para cero, tara, borrado (pesaje de tara y sefial de alarma) y conduccién o parada.

Salida exterior: salida OC de 6 vias, incluye salida de puntos preestablecidos de 4 vias, indicacion de

error, indicacion de conduccién o parada, etc.

Ademas, el indicador también ofrece un grupo de fuente de alimentacion DC 12V/300mA independiente,

que puede controlar el relé externo.

3.3 Interfaz de comunicacioén serie

Aislamiento de interfaz estandar RS232 y RS485, que puede admitir dos protocolos de comunicacion:
modos de envio o pedido continuos.
El modo de pedido admite el protocolo MODBUS (modo RTU)

Puede establecer parametros de comunicacién como tasa de baudios, formato de cuadro, etc.

3.4 Interfaz PROFIBUS (opcional)

Admite el protocolo PROFIBUS-DP completo.
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Velocidad maxima de transmision del bus: 12 M bit/s, adaptacion de velocidad en baudios.

Admite sincronizacion y modos congelados.

3.5 Médulo de salida analdgica (opcional)

El médulo de salida analdgica incluye una salida de voltaje de 0-10 V y una salida de corriente de 4-20 mA,
pero no se pueden usar al mismo tiempo. La salida de voltaje requiere una resistencia de carga de no menos de

100 kQ, la salida de corriente requiere una resistencia de carga de no mas de 500 Q.

3.6 Condiciones ambientales

Fuente de alimentacion: CA 220V + 40586 , Frecuencia: 49~51Hz
Consumo de energia: <20W
Temperatura de trabajo: 0 ~40 , Humedad: 10 ~ 90% HR
Temperatura de almacenamiento: -10 ~60 , Humedad: 10 ~ 90% HR
El indicador requiere un buen cable a tierra y no puede usar la misma fuente de alimentacion con

motor, contactor de CA, calentador y otras configuraciones que facilmente causan ruido de energia.

4 Instruccion

4.1 Pantalla

Este indicador adapta una pantalla VFD de 7 bits, puede mostrar 7 digitos con un simbolo de tridangulo debajo

de cada digito, la funcion de cada indicador es la siguiente:

XK3101+ Welghing Control Indlcator

HHHEERRH «

vy v v v v v v
GOM2 COM1 Run Stable Gross Net Zero

Funcién de qursor
Cero Este cursor se enciende cuando el peso bruto es cero. Este cursor
Bruto se enciende cuando la bascula muestra el peso bruto. Este cursor se
Neto enciende cuando la bascula muestra el peso neto. Este cursor se enciende
Estable cuando la bascula esta estable. iluminacion bajo modos de valor fijo y limites
Correr superior e inferior.
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COM1 Indicacion de comunicacién de la interfaz de comunicacion serie 1

(Modo compatible con MODBUS, modo de envio continuo 1/2)

COM2 Indicacion de comunicacion de la interfaz de comunicacion serie 2

(Interfaz Profibus)

orden bajo Este cursor estéa iluminado significa que la tecla estaba bloqueada, el zumbador llamara
bits 12" continuamente tres veces cuando presione cualquier tecla antes de desbloquear la tecla
4.2 Teclas
Zero|| Tare || tare SP Start | | select| | Enter Fn
CAL | |paramster Cleaning Stop E]
Cancel — i — <
Llaves Funciones
Cero 1 Presione esta tecla para poner a cero el peso actual bajo la condicién de que el peso
esta en el rango de cero permitido y también el peso esta
estable. De lo contrario habra error.
2 Se usa junto con la tecla de funcion para ingresar a la calibracion
3) Salir del estado de calibracion y configuracion de parametros
Repeler Bajo el estado de peso bruto y el peso es estable, presione esta tecla para guardar

temporalmente el peso como peso de tara, el indicador muestra el peso neto como

cero

Limpieza de tara

Preq

ione esta tecla para borrar el peso de tara en el modo de peso neto, el indicador
mostrara el valor del peso bruto actual; Mover un digito a la izquierda cuando ingrese

la figura;

Iniciar/Parar

Iniciar o detener el procesamiento por lotes (efectivo solo en el modo de procesamiento por lotes)

Resta 1 mientras ingresas cifras;

SP Ingrese el parametro de cada punto preestablecido, mueva un digito a la derecha cuando
ingrese la figura;

Seleccionar Mas 1 al ingresar cifras, o se usa para seleccionar parametros dados

Ingresar Entrar en el menu o recibir los parametros seleccionados

Fn

Tecla de funcion extensible, hay una definicién diferente segun los diferentes productos
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4.3 Funcionamiento basico

4.3.1 Encendido

El indicador realizara una serie de autocomprobaciones cuando esté encendido, si todo es normal, volvera
al estado de visualizacion normal. Durante el proceso de autocomprobacion, el indicador mostrara la velocidad de
transmisién en baudios, el bus de comunicacion, el tipo de salida analdgica y otra informacion. Nota: seleccione
Modbus, mostrara la tasa de baudios y el método para conectar el bus, vea el grupo de parametros Group3.5;
después de configurar la salida analégica, mostrara el tipo de salida analdgica, consulte el grupo de parametros
Group5.1.

Si hay algun error durante la autocomprobacién, consulte el capitulo 7.1 y resuélvalo segun el signo de error.

4.3.2 Puesta a cero Si la
balanza vacia no muestra el valor cero durante el pesaje, presione la tecla Cero. No puede finalizar el
reinicio en las siguientes condiciones:  Indicacion sobre el rango de reinicio (el rango de reinicio se configura en
el modo de configuracion), el simbolo de error
es“ no”
La bascula esta en estado dinamico, el simbolo de error es “E--2”
Indicador configurado con peso de tara, el simbolo de error es “E--2”;  En el
estado de procesamiento por lotes, el simbolo de error es "E--2"
4.3.3 Juntos
Puede guardar el peso actual como peso de tara cuando el indicador muestra bruto
peso, el indicador muestra el peso neto al mismo tiempo. No puede terminar de tarar en las siguientes situaciones:
La bascula esta en estado dinamico, el simbolo de error es "E--2";  El indicador actualmente muestra el peso

neto, el simbolo de error es "E--2";  Cuando el peso bruto es negativo, el simbolo de error es "E--2";  En el

estado de procesamiento por lotes, el simbolo de error es "E--3"

4.3.4 Borrar peso de tara Presione
la tecla 'Limpieza de tara' cuando el indicador muestre el peso neto, luego se mostrara
peso bruto. No puede terminar de borrar en la siguiente situacién:  En el estado de
procesamiento por lotes, el simbolo de error es "E--3"
4.3.5 Bloquear la tecla
Presione la tecla 'Fn' y la tecla 'Enter' al mismo tiempo cuando el indicador esta bajo normal
estado de funcionamiento, los digitos 1 y 2 aparecen en la primera cifra en el lado derecho del indicador, lo que
significa que la llave esta bloqueada. El indicador no tendra accién cuando presione cualquier tecla antes de

desbloquear la tecla; Y el zumbador llamara continuamente tres veces en estado de bloqueo.
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No puede bloguear la tecla mientras configura los parametros o realiza el procesamiento por lotes.

4.3.6 Desbloquear la tecla

Presione la tecla 'Fn' y la tecla 'Select' al mismo tiempo, los digitos 1 y 2 aparecen en el primero

figura en el lado derecho del indicador, lo que significa que la llave esta desbloqueada.

5 Instalacion y depuracion

5.1 Conexion eléctrica

5.1.1 Croquis para terminales en la parte trasera

O' O  Profibus DP

7N
L)
FUSE 0.5A
TS oym 0w
scr SRS semsllEOEE
<aser WRAHEPPY ZZZ5 5000000 "
O Sertal communkcation LoadCel | 1/0 AC220V Input

5.1.2 Conexion de células de carga analdgicas

Este indicador puede manejar 8 celdas de carga analdgicas con 350 ohmios cada una.

Definiciones de pines:

Marca Sefial
+ EXC excitacion +
+ ESO sentido +
+SIG sefial +
SHLD Blindaje
-DECIR Sefial -
-ESO Sentido-
- EXC® excitacion -

Si usa un cable de sefal de 4 nucleos, debe hacer que + SEN y +Exc estén en cortocircuito,

-SEN y —Exc ser cortocircuito.
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Se recomendd un cable de sefial de 6 nucleos, la longitud del cable de sefial desde el indicador hasta
La caja de conexiones no superara los 50M.

5.1.3 Interfaz serie

La interfaz serial del indicador incluye RS232 y RS485. La asignacion de pines es como

seguir:

Marca Sefial

A Puerto RS485 A

B Puerto RS485 B
TIERRA Toma de tierra
TXD Envio de datos RS232
RXD Recepcion de datos RS232

5.1.4 Entrada y salida: El conector de
entrada/salida se utiliza para recibir la sefial de entrada y la sefial de control de salida desde el exterior
hacia el equipo exterior. Este indicador tiene una entrada de 4 vias y una salida de 6 vias, tanto la entrada como la

salida estan aisladas. La asignacion de pines es la siguiente tabla:

arcat de placa de it mpreso Patas

SALIDA1 1

SALIDA2 2

SALIDA3 3

SALIDA4 4

SALIDA5 5

SALIDAG 6

L Salida de alimentacion auxiliar + 7

M OV Energia auxiliar 8
produccion

IN1 (Inicio/Parada) 9

IN2 (claro) 10

IN3 (Alto) 11

IN4 (cero) 12

5.1.4 .1 Entrada

Cada puerto de entrada y alimentacién auxiliar OV estan en cortocircuito, lo que significa que la entrada esta

-7-
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efectivo, la duracion del cortocircuito de la sefial es de al menos 50 MS. El interruptor, el relé o el transistor se pueden usar
en el circuito de entrada externo. La corriente de entrada es de aproximadamente 3 mA, la corriente de fuga del dispositivo
de entrada no puede superar los 100 microamperios. La distancia de los pines de conexion entre la entrada

La interfaz y el equipo externo no pueden superar los 10 M, no sugerimos que se acerque a la linea de alimentacion de CA
ni a la linea de alimentacion.

Circuito equivalente de la sefial de entrada.

Un interruptor

| +5V +12V \
| |
| \ o
| \
| \
| \
| \
| \
| 1 \
| N e I entrapax
| d ¥ — |
| & B T
| [
| \
| \
| \
I \
| \
| — \
| = [
S e e | oV |
b Punto de retransmision
i |
+5V +12v

al

\
|
|
|
|
|
|
|
|
i ? } ENTRADAX
|
\
|
|
|
|
|
\
|

¢ Entrada de transistor o TTL
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: +5V +12v |

| |

| -

' |

|

| |

| |

|

| T | |

| .- == — punto de control
| ] ¥ == e O<
| — S

|

| |

| |

| \

| !

| \

| \

|

La entrada es efectiva cuando el puerto de control es légica 1

5.1.4 .2 El circuito
de salida de salida del indicador adapta el tipo OC del transistor, el transistor se enciende cuando se conduce
la salida es efectiva, la corriente maxima absorbida del circuito de salida es de 50 mA, el , desde el exterior

voltaje no puede superar los 30 V CC, el circuito equivalente de cada salida es el siguiente:

En general, la salida del interruptor es un relé, el indicador ofrece un grupo de salida de alimentacion

auxiliar DC12V, que se puede usar directamente para controlar el relé externo. El circuito real es el siguiente:

Relé

SALIDAX T T

¢
H

ov
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5.1.5 Ampliacién de salida analégica

Hay dos tipos de salida analégica como 4~20mA y DC0O~10V. Ambos se pueden calibrar por
separado, pero no se pueden usar juntos, puede seleccionar un tipo configurando parametros. La
resistencia de carga maxima es de 500 Q cuando la salida es de 4~20 mA, la salida de CC de 0~10 V
requiere una resistencia de carga minima de 100 kQ. El conector para la salida analdgica es un

terminal de 3 pines de la siguiente manera:

marca Sefial
4~20mA() Salida de corriente
TIERRA Salida analdgica
0~10V() Salida de voltaje

5.1.6 Expansion de la interfaz PROFIBUS-DP Se
requiere la conexion a PROFIBUS para usar un conector PROFIBUS estandar y

cable. Las siguientes imagenes son enchufe y cable estandar para su referencia.

La definicion de sefial PROFIBUS para conector tipo D es la siguiente:

B RTS 0V

-10 -
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5.2 Calibracién de la bascula

La bascula nueva instalada o mantenida debe calibrarse antes de usar, el indicador
tiene tres tipos de procedimientos de calibracion, son calibracion de peso (o alternativa), reemplaza parametros calibrados e
ingresa parametros de escala tres métodos. Se recomienda la calibracién de peso (o alternativa) para basculas nuevas
instaladas, si cargar peso (o alternativa) en el lugar no es conveniente, puede usar los otros dos métodos de calibracién, pero

tenga en cuenta que su error de calibraciéon generalmente es mayor que el peso (o alternativa)

calibracién.

Notas: el interruptor de calibracién se debe colocar en ON durante la calibracién; El interruptor de calibracion esta
ubicado en la esquina inferior izquierda del panel frontal del indicador, gire el tornillo de sellado de plomo en direccién contraria

a las manecillas del reloj para abrirlo.

ENCENDIDO: frente al panel de visualizacion, gire el interruptor DIP a la derecha, significa calibracion
permitido.
APAGADO: gire el interruptor DIP a la izquierda, significa que la calibracién esta prohibida.

5.2.1 Diagrama de flujo de calibracién de bascula

gire el interruptor de calibracion a ON

Mientras tanto, presione el botén Fn y

CAL, el indicador muestra CAL x

Pulse el botén de seleccién para seleccionar

procedimiento de calibracién, y presione

X=0 X=1 X=2
Procedimiento de calibracién 0 Procedimiento de calibracion 1 Procedimiento de calibracion 2
Calibracion de peso (o alternativa) Reemplazar pardmetros calibrados Parametros de escala de entrada

-11 -
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5.3 procedimiento de calibracién 0: calibracion de peso (o alternativa)

(procedimiento de calibracién de peso)

—

Presione Entrar para confirmar

Presione Cero para salir

Y

Introduzca la contrasefia 2008

Indicacién de error E--1

PC=2008

Presione el botén SP para mover un digito a la derecha

Presione el botén Limpieza de tara para mover un digito a la izquierda

Presione el botén Seleccionar para aumentar uno en los datos

Pulse el botén Iniciar/Detener para reducir uno de los datos

Presione el botén Entrar para confirmar

Presione el botén Cero para salir

dx.xxx

seleccionar division

Pulse el botén Seleccionar para seleccionar la division

Presione el botén Entrar para confirmar

CAP 000.000

Capacidad nominal de entrada

Y

Presione el botén SP para mover un digito a la derecha

Presione el botén Limpieza de tara para mover un digito a la izquierda

Presione el botén Seleccionar para aumentar uno en los datos

Pulse el botén Iniciar/Detener para reducir uno de los datos

Presione el botén Entrar para confirmar

Presione el botén Cero para salir

Sin carga

Punto cero de calibracion

v

Presione Entrar para confirmar

Presione Cero para salir

cuenta regresiva 10 segundos

conexién

Cable de sefial Y inversa

Pantalla Agregar Ld1

Para cargar el peso en la bascula, cuando la bascula esta

estable, presione el boton Enter para confirmar.

cuenta regresiva 10 segundos

Ya sea que se muestre

E--5
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Presione el botén SP para mover un digito a la derecha

0000.000 @ Presione el boton Limpieza de tara para mover un digito a la izquierda
Ll !

Introduzca el valor de peso del peso Presione el botén Seleccionar para aumentar uno en los datos

h 4

Pulse el botoén Iniciar/Detener para reducir uno de los datos

Presione el botdn Entrar para confirmar

Indicacién de error E--7

Valor de entrada=0 o

mayor que la tasa

Indicacién de error E--6

La sensibilidad de carga

celular no es suficiente

Mostrar APROBADO

Si es necesario, contintie cargando peso, inicie la calibracion

A 4 para el segundo punto, cuando la escala sea estable, presione Entrar

Pantalla Agregar Ld2 <: botén para confirmar, durante el proceso de carga, presione

Boton de limpieza de tara para mostrar el peso real

Presione el boton Cero para salir,

L

calibracién completa

cuenta regresiva 10 segundos

Presione el botén SP para mover un digito a la derecha

Presione el botén Limpieza de tara para mover un digito a la izquierda

Presione el botén Seleccionar para aumentar uno en los datos
Mostrar el peso real
Pulse el botén Iniciar/Detener para reducir uno de los datos
calibrar y completar
Presione el botdn Entrar para confirmar
calibracion, calibracién de giro

cambiar al lugar APAGADO

-13-
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5.4 Procedimiento de calibracién 1: reemplace el parametro calibrado

X=1

(reemplazar parametro calibrado)

—

Presione Entrar para confirmar

Presione Cero para salir

h 4

Introduzca la contrasefia 2008

Indicacién de error E--1

PARA1 =1

PC=2008

Presione el botén SP para mover un digito a la derecha

Presione el botén Limpieza de tara para mover un digito a la izquierda

Presione el botén Seleccionar para aumentar uno en los datos

Pulse el botén Iniciar/Detener para reducir uno de los datos

Presione el botén Entrar para confirmar

Presione el botén Cero para salir

seleccionar division

Pulse el botén Seleccionar para seleccionar la division

Presione el botén Entrar para confirmar

CAP 000.000

Capacidad nominal de entrada

PARA1 x

Parémetro de entrada 1

Presione el botén SP para mover un digito a la derecha

Presione el botén Limpieza de tara para mover un digito a la izquierda

Presione el botén Seleccionar para aumentar uno en los datos

Pulse el botdn Iniciar/Detener para reducir uno de los datos

Presione el botén Entrar para confirmar

Presione el botén Cero para salir

Presione el botén Seleccionar para aumentar uno en los datos

Presione el botén Entrar para confirmar

PARA2 0.500xxxx

Parémetro de entrada 2

l

Presione el botén SP para mover un digito a la derecha

Presione el botén Limpieza de tara para mover un digito a la izquierda

Presione el botén Seleccionar para aumentar uno en los datos

Pulse el botén Iniciar/Detener para reducir uno de los datos

Presione el botén Entrar para confirmar

PARA1 =2
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PARA3 0.xxxxxx

Parametro de entrada 3

h 4

Presione el botén SP para mover un digito a la derecha
Presione el botén Limpieza de tara para mover un digito a la izquierda

Presione el boton Seleccionar para aumentar uno en los datos

Pulse el boton Iniciar/Detener para reducir uno de los datos

Presione el botdn Entrar para confirmar

PARA4 xxxxxx

Parametro de entrada 4

h 4

Presione el botén SP para mover un digito a la derecha
Presione el botén Limpieza de tara para mover un digito a la izquierda

Presione el boton Seleccionar para aumentar uno en los datos

Pulse el boton Iniciar/Detener para reducir uno de los datos

Presione el botdn Entrar para confirmar

PARAS xxxxxx

Parametro de entrada 5

Mostrar APROBADO

Presione el botén SP para mover un digito a la derecha
Presione el botén Limpieza de tara para mover un digito a la izquierda

Presione el boton Seleccionar para aumentar uno en los datos

Pulse el boton Iniciar/Detener para reducir uno de los datos

Presione el botdn Entrar para confirmar

Mostrar peso real, completo

calibracion, calibracion de giro

cambiar al lugar APAGADO
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5.5 procedimiento de calibraciéon 2: parametro de escala de entrada

X=2 <: Presione Entrar para confirmar

(parametro de escala de entrada) Presione Cero para salir

Presione el botén SP para mover un digito a la derecha

Presione el botén Limpieza de tara para mover un digito a la izquierda

\,— Presione el boton Seleccionar para aumentar uno en los datos

Introduzca la contrasefia 2008

Pulse el botén Iniciar/Detener para reducir uno de los datos

Presione el boton Entrar para confirmar

Indicacién de error E--1
Presione el boton Cero para salir

PC=2008

d X.XXX <: Pulse el botdn Seleccionar para seleccionar la division

seleccionar division Presione el boton Entrar para confirmar

Presione el botén SP para mover un digito a la derecha

h 4

Presione el botén Limpieza de tara para mover un digito a la izquierda

CAP 000.000

Presione el boton Seleccionar para aumentar uno en los datos
Capacidad nominal de entrada <:

Pulse el botén Iniciar/Detener para reducir uno de los datos

Presione el boton Entrar para confirmar

h 4

Presione el botén SP para mover un digito a la derecha
CAP LC XXXXXX

Presione el botén Limpieza de tara para mover un digito a la izquierda

Ingrese la suma de la capacidad nominal de las celdas de carga, p. |
Presione el boton Seleccionar para aumentar uno en los datos

4 piezas de celdas de carga de 2000 kg, asi que ingrese 8000

Pulse el botén Iniciar/Detener para reducir uno de los datos

Presione el boton Entrar para confirmar

Presione el botén SP para mover un digito a la derecha
LC Senador x.XXxxx

| Presione el botdn Limpieza de tara para mover un digito a la izquierda
Ingrese la sensibilidad de la celda de carga, p. 2mV/V o —

Presione el boton Seleccionar para aumentar uno en los datos
entrada 2.00000

Pulse el botén Iniciar/Detener para reducir uno de los datos

Presione el boton Entrar para confirmar

Mostrar APROBADO

Mostrar peso real, completo

calibracion, calibracion de giro

cambiar al lugar APAGADO
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5.6 Explicacion especial para el procedimiento de calibracion

Si calibra por separado el punto cero, puede seleccionar el procedimiento de calibraciéon de peso, cuando
mostrar Add Ld1, presione el botén Zero para salir.
Si utiliza el procedimiento de calibracién de parametros de escala de entrada para calibrar, el peso propio

de la escala puede borrarse calibrando por separado el punto cero; o use el procedimiento de parametro

calibrado de entrada para modificar PARA5, modifique el punto cero manualmente. Este método puede
necesitar modificaciones muchas veces para cumplir con el requisito, observe el valor que se muestra
después de cada modificacion, cuando el peso esté cerca de cero, presione Cero

botén para borrar el peso propio de la bascula.

Después de terminar la calibracion, gire el interruptor de calibracion a su posicion original.

5.7 Revisar parametro calibrado

Después de cada calibracion, puede ingresar al grupo de parametros GRUPO 1 para revisar y

registro en forma adjunta para revision futura.

El método de mirar a. al

mismo tiempo, presione Fn y el botdon Parametro. el indicador muestra GRUPO 1 b. presione el botén

Enter, muestre PARA1 xx es igual a 1 0 2 c. presione el botén Enter, muestre PARA2, luego muestre

su valor de parametro X.XXXXXXX d. presione el botén Enter, muestre PARAS3, luego muestre su valor de
parametro X.XXXXXX e. presione el boton Enter, muestre PARA4, luego muestre su valor de parametro
XXXXXXX f._presione el botdn Enter, muestre PARAS, luego muestre su valor de parametro XXXXXXX g.

presione el botén Enter, muestre PARAB. luego muestre su valor de parametro XX h. presione el botén Enter,

muestre PARA7, luego muestre su valor de parametro XX i. presione el boton Enter, muestre PARAS, luego

muestre su valor de parametro XX Los_significados del parametro relacionado PARA1: 1 significa calibracion de

carga Unica, 2 significa calibracién de carga doble

PARAZ2coeficiente calibrado de la primera seccién

PARA3coeficiente calibrado de la segunda seccion

PARAA4ISN del primer punto de carga
PARASISN en punto cero
Los PARA6~8 son parametros internos, cuando PARA1=1, PARA3 y PARA4 estan

sin sentido.

6 Ajuste de parametros

La configuracion de parametros incluye lo siguiente: GRUPO2 (uso del entorno
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parametro)GROUP3(parametro de comunicacion seria GROUP4(parametro de salida on-offf\ GROUP5(parametro
de salida analdgica)

Las funciones del botén relacionado cuando se configuran los parametros se muestran a continuacion:

Cero: botén de salida, volver a la configuracion de parametros superior;

Limpieza de tara: mueva el boton izquierdo, mueva los datos modificados a la izquierda en el digito;

SP: mover el botén derecho, mover los datos modificados a la derecha un digito;

Seleccione: seleccione la lista de parametros, aumente uno en los datos al ingresar datos;

Iniciar/Detener: seleccione la lista de parametros, reduzca uno en los datos al ingresar datos

Introducir: confirmar los datos introducidos

Presione Fn y el botén Parametro al mismo tiempo, acceda a la configuracién de parametros. Presione el

botén Seleccionar para seleccionar el grupo de parametros, presione el botén Entrar para entrar en

grupo de parametros.

6.1 Uso del parametro de entorno (GROUP2)

[GRUPO 2]
21 seleccione la tasa de velocidad de conversion ADC
(Hz) [21 X]
x=7,5\15\25\50;
22 botones para deshacerse de la tara
[22 X1
x=0 prohibir;
x=1 permitir , el rango de eliminacion de la tara es 100% FS;
23 botdn para borrar
[23 x]
x=0 prohibir;
x=4 el rango de ajuste cero es +4%FS
x=10 el rango de ajuste cero es +10%FS x=20
el rango de ajuste cero es +20%FS

24 ajuste de rango de seguimiento cero automatico

[24 X]
x=0 prohibir;
x=0.5 seguimiento cero automatico 0.5d/seg
x=1 seguimiento de cero automatico 1d/seg
x=3 seguimiento de cero automatico 3d/seg

25 comprobaciones dinamicas

[25x]
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x=0 la comprobacién dinamica esta prohibida x=1

permitido, la sensibilidad de la comprobacion dinamica es 0,5dx=2 permitido,
la sensibilidad de la comprobacién dinamica es 1d

x=3 permite, la sensibilidad de la verificacion dinamica es 3d 26 opcion

de filtro digital [26

X]
x=0~7;
el numero representa la intensidad del filtro, cuanto mayor sea el valor es la , cuanto mas fuerte es
capacidad de filirado , por o tanto, el tiempo estable relacionado también se vuelve mas largo.

27 rango cero automatico claro al encender [27
X]
x=0 prohibir
x=4 rango +4% FS x=10
rango +10% FS

x=20 rango +20% FS

6.2 Parametro de comunicacion serie (GRUPO 3)

[GRUPO 3]

tasa de 31 baudios

[31 ] seleccione la velocidad de transmision
Velocidad de transmision opcional: 1200, 2400, 4800, 9600; 32
digitos de datos x] seleccionar digito de datos
[32
digito de datos es de 7 bits
digito de datos es de 8 bits
33 digitos de calibracion
[33 x] seleccione el digito de calibracién
x = 0 Ninguna calibracion
x = 1 Calibracion impar
x = 2 Incluso calibracion
34 suma de calibracién

[34 x] seleccione el caracter de la suma de calibracion

x=0 no enviar el caracter de suma de calibracion enviar el

X=1 caracter de suma de calibracién (bajo el modo de
tipo de salida continua 1) la suma

de calibracion es la suma de todos los caracteres antes del simbolo de calibracién y luego
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seleccione el complemento de los datos de suma, es decir, el caracter de suma de calibracion.
35 modo de salida
[35 x] modo de salida
x = 0 modo compatible con modbus (ver apéndice C: modo de comunicacién compatible con
modbus) modo de salida continua 1 (ver apéndice A: salida continua
X=1
modo1)
X=2 modo de salida continua 2 (ver apéndice B: modo de salida continua
2)
36 Direccion de comunicacién del indicador
[36 x] direccién de configuracion
Configure la direcciéon de comunicacion, el rango de direcciones opcional es 0 ~ 99

37 Interfaz Profibus-DP

[37 x] configurar interfaz Profibus-DP

x=0 cerrar interfaz Profibus-DP

x=1 interfaz Profibus-DP abierta

38 Seleccionar bus Modbus
[38x]
x=232 Bus RS232
x=485 Bus RS485

6.3 Parametro de salida de encendido y apagado (GRUPO 4)

[GRUPO 4]
4 1 configuracion de modo de parametro de salida on-off
[41 X]
Modo de ingrediente x=0, adiciéon de dos materiales a doble velocidad
Modo de ingrediente x=1, adicién de cuatro materiales a velocidad unica
x=2 modo de valor fijo
x=3 modo limite superior e inferior
[42 x] configuracién de visualizacién de
ingredientes x=0 muestra el peso total durante el proceso de ingredientes
x=1 muestra el peso neto de un solo material durante el proceso de ingredientes.

Este término solo aparece en el modo de ingredientes.
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6.3.1 Cada salida on-off de estado de patrén correspondiente:

a. Alimentacion de dos materiales a doble velocidad X=0

INPUT1
( Start)
OUT6(RunTags) __ | _.____.-....--------.......__]_
OUTS5 (deviation) (._l"': Notet i _::'
OUT4 (2#Slow feed) o
OUT3 (2#Fastfeed) T
OUT2(1#Slowfeed) | |

OUT1 (1 #Fast feed) I |

2#-Net

_~3

Gross
Weight
1#-Net

h 4
Delay1 | Delay2 | |
=

Durante el estado de coincidencia, el indicador muestra el NW del material de alimentacion. Presione el botén "Iniciar/Detener”

o "INPUT1" para pausar el proceso de coincidencia actual, vuelva a presionar el botén "Iniciar/Detener" para ejecutar un nuevo

proceso de coincidencia.

Nota 1: Material sobre el estado del trato, se emitira "OUT5", la pantalla brillante mostrara el valor diferente, presione el botén

"Enter" o ingrese la orden "IN2" para la liberacién manual, el estado coincidente continta. Cancele la salida de advertencia de

sobre estado, cuando la tolerancia se establece en 0.
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b. Alimentacion de velocidad Unica de cuatro materiales X = 1:

1# Feed 2# Feed 3# Feed 4# Feed
INPUT

( Start) | I
OUTG(RunTags)_l |_

pm-p pm—y -

OUTS5 (deviation) il 1 i ;

ouUT4 g |
oUT3 |

ouT2 EEEE

out1 __[E

4#-Net

Gross
Weight

Delay1 | | Delay2 | Delay3 | Delay4| |
e — — —P —

Durante el estado de coincidencia, el indicador muestra el NO del material de alimentacion, presione el boton "Iniciar/
Detener" o "INPUT1" para pausar el proceso de coincidencia actual, vuelva a presionar el botén "Iniciar/Detener" para

ejecutar un nuevo proceso de coincidencia.
Nota 1: el material sobre el estado que trata "OUT5" se emitira (como lo indica el diagrama superior), la pantalla brillante

muestra simultdneamente el valor diferente, presione el botdon "Enter" o ingrese manualmente "IN2" para liberar, el estado

coincidente contintia. Cancele la salida de advertencia de sobre estado, cuando la tolerancia se establece en 0.
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C. Patrén de valor fijo X=2

ouT4

ouT3

ouT2

ouT1

Gross
Weight

Sp1

El patrén de valor fijo "OUT5" y "OUT6" no esta abierto.

d. Patron de limite arriba/abajo X=3:

OUTA4 (High) [
OUT3 (0k) I |
5
OUT2 (Low) ;
H :
OUT1(<=0) : §
i !
e N
4% E !
H ]
1 Gomb%r ison of the value 2!

[

L ]

[ ]

Gomparison of the value 1%

Patron de limite arriba/abajo, “OUT5” y “OUT6” no estan abiertos.
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6.3.2 Instruccion de configuracion de "Punto preestablecido”

Cada patron de salida, la configuracion de Preset Point es diferente. Debajo se muestran los detalles del flujo

de configuracién. a. Dos materiales y dos velocidades de alimentaciéon X=0:

Estado de coincidencia muerta, presione el botén "SP".
Presione el botén “SP” para moverse a la derecha 1 digito.

l Presione el botén “Tara Limpieza” para moverse a la izquierda 1

digito.

FrH « » Presione el botén "Seleccionar" para agregar el nimero 1
El indicador muestra “SP1”, luego muestra para agreg

I Presione el boton "ON/OFF" para el nimero menos 1
el valor liquidado XXXX. P

Pulse el botén "Fn" para borrar el cero.
“SP1”: valor objetivo del material 1,

Presione el botén "Enter" para confirmar

El indicador primero muestra "dr1" y luego muestra el valor

establecido XXX.
Mismo método de entrada con el anterior

dr1: valor de alimentacién a baja velocidad del material 1.

El indicador muestra "Pr1", luego muestra el valor establecido.

Mismo método de entrada con el anterior

Pr1: valor de caida del material 1.

El indicador muestra "toL1", luego muestra el conjunto

valor. Mismo método de entrada con el anterior

toL1: valor de error de tolerancia del material 1

Visualizacion del indicador “d_t1 x”.

Mismo método de entrada con el anterior

x: material 2 extender tiempo de alimentacion, unidad segundo

material.

El indicador muestra "SP2", luego muestra el valor establecido

RROS Mismo método de entrada con el anterior

0T U U U g 1

SP2: valor objetivo del material 2.
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El indicador muestra "dr2", luego muestra el valor establecido.

dr2: valor de avance lento del material 2.

Presione el boton “SP” para moverse a la derecha 1

digito. Presione el botén “Tara Limpieza” para moverse a la izquierda 1 digito.

I

Presione el botdn "Seleccionar" para agregar el nimero 1

Presione el boton "ON/OFF" para el nimero menos 1

Pulse el botén "Fn" para borrar el cero.

Presione el botén "Enter" para confirmar

El indicador muestra "Pr2", luego muestra el valor establecido

XXX.

Pr2: valor de caida del material 2

Mismo método de entrada con el anterior

El indicador muestra "toL2", luego muestra el conjunto

valor xxxx.

toL2: valor de error de tolerancia del material 2.

K Mismo método de entrada con el anterior

Visualizacién del indicador “d_t2 x”.

X: coincidencia sobre el tiempo de extension del simbolo, unidad

"segundo”.

< Mismo método de entrada con el anterior

Vuelva al estado de pesaje, finalice el ajuste.
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b. Alimentacion de velocidad Unica de cuatro materiales X = 1

Estado de coincidencia muerta, presione el boton "SP". Presione el botén “SP” para moverse a la derecha 1 digito.

Presione el botén “Tara Limpieza” para moverse a la izquierda 1 digito.

Presione el botdn "Seleccionar" para agregar el numero 1

Y

Presione el botén ON/OFF para el nimero menos 1

El indicador muestra "SP1", luego muestra el valor establecido Pulse el botén "Fn" para borrar el cero

XXX.

1

Presione el botén "Enter" para confirmar

SP1: valor objetivo del material 1

El indicador muestra "Pr1", luego muestra el valor establecido.
Mismo método de entrada con el anterior

11

Pr1: valor de caida del material 1

El indicador muestra "toL1", luego muestra el valor establecido.
Mismo método de entrada con el anterior

toL1: valor de error de tolerancia del material 1

Visualizacion del indicador "d_t1", luego visualizacién configurada

valor. Mismo método de entrada con el anterior

I

d_t1: tiempo de extension de alimentacion de material

h 4

El indicador muestra "SP2", luego muestra el valor establecido

XXX. Mismo método de entrada con el anterior

i

SP2: valor objetivo del material 2.

Luego configure "SP3", "SP4" a su vez, vuelva al estado de

pesaje por fin.
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C. Patron de valor fijo X=2

Estado de coincidencia muerta, presione "SP"

Presione el boton “SP” para moverse a la derecha 1 digito.

Presione el botén “Tara Limpieza” para moverse a la izquierda 1

y digito.
El indicador muestra "SP1", luego muestra el valor establecido. Presione el boton "Seleccionar" para agregar el numero 1

SP1: punto de valor fijo 1. Presione el boton ON/OFF para el nimero menos 1

Pulse el botén "Fn" para borrar el cero.

Presione el boton "Enter" para confirmar

El indicador muestra "SP2", luego muestra el valor establecido.
Mismo método de entrada con el anterior

T _1I

SP2: punto de valor fijo 2.

Luego configure "SP3", "SP4" a su vez, vuelva al estado de pesaje por fin.

I

Mismo método de entrada con el anterior

d. Patrén de valor limitado arriba/abajo X=3.

Estado de coincidencia muerta, presione "SP"

Pulse el botén “SP” para pasar a

1 digito a la

derecha Presione el botén "Limpieza de tara"

El indicador muestra "SP1", luego muestra el valor establecido xxx. para moverse a 1 digito a la izquierda.
SP1: punto de valor fijo 1 (limite inferior) Presione el botdn "Seleccionar" para agregar
numero 1

El indicador muestra "SP2", luego muestra el valor establecido xxx.
Mismo método de entrada con el anterior
SP2: punto de valor fijo 2 (limite superior)

Regresar al estado de pesaje por fin.

-27 -



Machine Translated by Google

6.4 Parametro de salida del valor de simulacién (GRUPO 5)

[GRUPO 5] [5.1
x] Configuradéuonidad opcional de salida de valor de simulacion.
x=0 Sin unidad opcional de salida de valor de simulacién.
x=4-20 Salida del circuito 0-20mA. x=0-10
(CCo~10V);
[56.2 x] Salida de valor de simulacién opcional x=0
Salida de valor de simulacién opcional GW correspondiente x=1 Salida de
valor de simulacién opcional NW correspondiente
[0 FAS] Ajuste de angulo cero.
Presione el botdn "Seleccionar" para sumar el valor de salida de la simulacién.
Presione el boton "Iniciar/Parar" para reducir el valor de salida de la simulacion.
Pulse el botén “Zero” para salir y volver a 5.2.
Presione el boton "Enter" para ingresar el ajuste preciso del ajuste cero.
[0 SLO] Ajuste preciso cero
Presione el boton "Seleccionar" para sumar el valor de salida de la simulacion.
Presione el boton "Iniciar/Parar" para reducir el valor de salida de la simulacion.
Presione el boton "Cero" para salir y volver al ajuste de mirada cero.
Presione el boton "Enter" para ingresar al ajuste de mirada de capacidad total.
[S FAS] Ajuste de mirada de capacidad total:
Presione el botdn "Seleccionar" para sumar el valor de salida de la simulacion.
Presione el boton "Iniciar/Detener" para reducir el valor de salida de la simulacién.
Presione el boton "Zero" para salir y volver al ajuste de cero preciso
ajustamiento.
Presione el boton "Enter" para ingresar al ajuste preciso de capacidad total.
[S SLO] Ajuste preciso de capacidad total

Presione el botén "Seleccionar" para sumar el valor de salida de la

simulacion. Presione el botdn "Limpieza de tara" para reducir el valor de salida de la simulacion.

Presione el boton "Tare" para salir y volver a mirar a plena capacidad
ajustamiento.

Presione el boton "Enter" para finalizar el estado de ajuste.
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7 Informacion y liquidacion de averias

7.1 Simbolo indicador de error

Prohibido borrar cero o

funcion de tara dinamica o tara

estado de funcidn prohibida para

presione el botén TARA.

Articulo Razén posible Solucion
Mostrar

1 mi - - 1 Error de cddigo de calibraciéon

2 mi--2 Operacion incorrecta como:

3 mi--3 Bajo el estado de coincidencia 3, tara
de ejecucion prohibida

funcion.

4 mi--4 Interfaz Profibus

error de inicializacion

Cambiar la interfaz de Profibus

médulo

es suficiente

5 mi--5 Cable de senal incorrecto Revise el cable de la celda de carga, este
conectar visualizacion del simbolo solo durante

el proceso de calibracion.
6 mi--6 La sensibilidad de la celda de carga no Verifique la seleccion de celdas de carga

si es razonable y el

cable blindado conectado o no.

Funcionamiento defectuoso

7 mi--7 Error de entrada de datos. Este simbolo solo aparece bajo
calibracioén, valor de entrada
yegua que 0 y menos que
capacidad de calificacion.

8 -no- _ Exceda el rango de espacio libre cero.

9 sobre r sobrecarga

10 ADC-Err Piezas de conversion de modulo Cambiar placa base.

7.2 Otros posibles fendmenos de mal funcionamiento

(1) Muestra el resultado del pesaje sin aumentar o disminuir la disciplina.

Andlisis de la razén

a. El cable de la celda de carga se ha caido o roto, verifique los énfasis del cable.
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b. El electromagnetismo grave interfiere alrededor o la conversion de frecuencia de alta potencia
influencia del equipo.
(2) El resultado del pesaje parpadea en un rango.

Razon posible

a. La caja de conexiones o el indicador estan afectados por la humedad.

b. Sacudida del cuerpo de la escala (no estable). C. Sensibilidad de la

celda de carga en el lado bajo
(3) Ruido de zumbador cuando se enciende, pero no hay pantalla.

Razon posible:

a. Mal funcionamiento del médulo de

visualizacion. b. Cable entre la placa base y el médulo de pantalla roto o mal conectado

conexion.

(4) La visualizacién del resultado de pesaje es correcta, pero el botdn no reacciona.

Razon posible:

Cable entre el boton y el médulo de visualizacion (presione el examen del botdn y la pantalla)
madulo juntos) conexidn de cables rota o deficiente.
(5) Sin resultado después de encender el indicador.

Razon posible:

a. Cable de alimentacion roto o mala conexion de cables.

b. Fusible de la placa de alimentacién roto.

(6) Mala visualizacién de pardmetros de linealidad de pesaje, repeticion, indicador sin retorno a

cero.

Razon posible:

a. Diferencia de esquina sin ajuste. b. Existe

friccion entre el cuerpo de la bascula y la unidad de posicién limitada.

8 Limpieza y mantenimiento diario

Algodén suave con carcasa indicadora de fregado neutro. Prohibido el uso de impregnante industrial.
Limpie el boton del teclado o la pantalla o rocie el impregnante directamente en el indicador. Sugiera

que una persona profesional inspeccione y haga una grabadora en un periodo fijo.

9 Dispositivo opcional

Indicador opcional debajo de 2 tipos de dispositivo: o
Modulo de salida de simulacion. Codigo: XK3101+-OP1

o Médulo de interfaz de cable general Profibus Codigo: XK3101+-OP2
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Apéndice A. Modo de salida continua 1

El modo

de salida continua es de 18 bytes

Los datos aparecen simultdneamente en la linea de bus de RS232 y RS485.

Modo de salida continua 1

STXA

BoXPo0odoockx dr cks HEE

1

2 3 4 5

En el cual :

1

2.

3

. <STX> Indicador inicial ASCII (02H);

Palabras de estado A, B, C;

. Muestra el peso, tal vez el peso bruto o tal vez el peso neto, 6 nUmeros sin

cualquier simbolo o punto decimal;

4.

5

6

Tara, 6 numeros sin ningun simbolo ni punto decimal;

. <CR> Caracter de retorno de carro ASCII (ODH);

. <CKS> Checksum opcional;

Palabra de estado A

Bits0 1,2

Posicion del punto decimal

A O A O|o

0
0.0
0.00
0.000

A A O ofN

W|O O 4a ala

Bits y 4

Factor de valor de division

X1
x2
X5

a O a|lw
A A ofbs

Bit 5 Valor constante 1

Bit 6 Valor constante 0
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Palabra de estado B
bits Funcion
bit 0 GW=0, NW=1
Bit 1 Simbolo: Mas=0, Menos=1
Bit 2 Sobrecarga (0 menos de cero) = 1
Bit 3 Dindmica = 1 Valor constante 1
Bit 4 Valor constante 1
Bit 5
Bit 6

Palabra de estado C
bit 0 Valor constante 0
Bit 1 Valor constante 1
Bit 2 Valor constante 0
Bit 3 Valor constante 0
Bit 4 Valor constante 0
Bit 5 Valor constante 1
Bit 6 Valor constante 0
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Apéndice B Modo de salida continua 2

Los datos aparecen simultdneamente en la linea de bus de RS232 y RS485. Los datos son los mismos
que el peso que se muestra en el indicador. Cada conjunto de datos incluye 8 cuadros, el primer
cuadro es el cuadro inicial de datos "=", el siguiente es 7 cuadros; bit alto de cero se rellena con "0".

“

Si el valor mostrado es menos, el bit mas alto de la trama de datos transmite “

Caracter inicial Peso del §imbolo

- 0o -alto bajo

poco poco

Por ejemplo:

Pantalla indicadora: "12345", el puerto serie transmite datos "0012345";

Caracter inicial Peso del d§imbolo

Visualizacion del indicador: "1234.5", el puerto serie transmite datos "01234.5";

Inicial Peso del §imbolo

Personaje

Pantalla del indicador: "-1234.5", datos de envio del puerto serie" - 1234.5"

Inicial Peso del §imbolo

Personaje
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Apéndice C Modo de comunicacién compatible con Modbus

Cuando el parametro es [3.5 = 0], para seleccionar el modo de comunicacion compatible con Modbus, y la linea
de bus puede seleccionar RS232 o RS485 solo mediante el puente (Jmp 1) de la placa de circuito. En este momento,

los datos del puerto serie corrigen 8 bits de datos, no hay verificacion, 1 bit de parada y la velocidad en baudios puede

ser seleccionado

MODBUS es un protocolo de comunicacion de Internet de estilo maestro-esclavo, el terminal de pesaje como una
estacion esclava en Internet es invocado por el sistema anterior, y el formato de datos es el modo RTU, admite las

funciones 03 y 06.

Registro de retencion 40001, la direccion de datos en la informacion es el registro 0000. La region del cédigo de
funcion es la operacién estipulada por los tipos de registro de retencion.

Por lo tanto, "4XXXX" es el tipo de direccién predeterminado.

Por ejemplo: mantenga el registro 40001, la direccion del registro direccionable es 0000 hexadecimal (+

ario 0); mantener el registro 40027, la direccién del registro direccionable es 001A hexadecimal (+ Ary 16)
Usando la funciéon 03 puede leer 4 registros interiores continuos como maximo por una vez.

Direccion de mapeo de datos de peso en modbus:

DIRECCION Descripcion Observaciones

40001 Peso bruto Solo lectura

40002 Repeler Solo lectura

40003 Peso neto Solo lectura

40004 Valor de la divisidon Solo lectura

40005 Posicion del punto decimal Solo lectura, comentario 1

40006 Peso bruto (indicar por nimero de indexacién) Solo lectura, comentario 2

40007 Tara (denotar por nimero de indexacion) Solo lectura, comentario 2

40008 Peso neto (indicar por nimero de indexacion) Solo lectura, comentario 2

40009 SP1 (punto preestablecido 1, indicado por nimero de | Puede leer y escribir
indexacion)

40010 SP2 (punto preestablecido 1, indicado por nimero de | Puede leer y escribir
indexacion)

40011 SP3 (punto preestablecido 1, indicado por nimero de | Puede leer y escribir
indexacion)

40012 SP4 (punto preestablecido 1, indicado por indexacion Puede leer y escribir
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namero)

40013

DR1 (indicar por numero de indexacion)

Puede leer y escribir

40014

DR2 (indicar por numero de indexacion)

Puede leer y escribir

40015

PR1 (indicar por nimero de indexacion)

Puede leer y escribir

40016

PR2 (indicar por nimero de indexacion)

Puede leer y escribir

40017

PR3 (indicar por nimero de indexacion)

Puede leer y escribir

40018

PR4 (indicar por nimero de indexacion)

Puede leer y escribir

40019

TOLA1 (indicar por numero de indexacion)

Puede leer y escribir

40020

TOL2 (indicar por numero de indexacion)

Puede leer y escribir

40021

TOL3 (indicar por numero de indexacion)

Puede leer y escribir

40022

TOL4 (indicar por numero de indexacion)

Puede leer y escribir

40023

D_T1 (0-9 segundos)

Puede leer y escribir

40024

D_T2 (0-9 segundos)

Puede leer y escribir

40025

D_T3 (0-9 segundos)

Puede leer y escribir

40026

D_T4 (0-9 segundos)

Puede leer y escribir

40027 bit

0 Cero borrado (1 disponible) Escribir solamente
bit 1 Tara (1 disponible) Escribir solamente
bit 2 Claro (1 disponible) Escribir solamente
bit 3 Inicio (1 disponible) Escribir solamente
bit 4 Parada (1 disponible) Escribir solamente
bit 5
bit 6
otros
no
usado

Observaciones 1:

El valor puede ser 0, 1, 2 0 3.

Los datos de peso leidos se multiplican por 10 y luego es el peso real.

Observaciones 2:

Cuando los datos de peso incluyen un punto decimal o exceden el rango de datos enteros (

el nimero de indexacion. El nimero de indexacion se muestra como el peso divide el nimero de indexacién y

luego multiplica el factor decimal 10-x para obtener el peso.

Por ejemplo, el peso actual es 876,8 kg, el valor de divisiéon es 0,2 kg, por lo que la lectura

el nimero de indexacion es 876.8/0.2=4384; el valor de division es 2, el punto decimal es 1, significa un decimal.

Entonces el algoritmo de peso es 4384x2x10-1 =876.8kg.
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Apéndice D Interfaz Profibus-DP (opcional)

El indicador solo puede ser una estacion esclava.

Tome la estacion maestra como base.

Entrada 8 bytes — peso bruto 4 bytes, tara 4 bytes
Salida 2 bytes

Modo de entrada (indicador a estacién maestra):

Byte 1 (bit alto) 2 3 |4 (bajo | 5 (bit alto) 6 7 8 (pit bajo)

poco)

Significados Peso bruto Repeler

Los datos se denotan con un formato de forma largo. Si el peso incluye punto decimal, entonces el
resultado debe multiplicar el factor decimal.

Salida (estacién maestra a byte de control del indicador).

Byte Poco Contenidos y Definicion
Byte 0 0->1 Puesta a cero, salto de 0 a 1 disponible
1 1

0->1 Tara, se puede saltar de 0 a 1

2 Claro, el salto de 0 a 1 esta disponible

3 0->1 Inicio, se puede saltar de 0 a 1

4 0->1 Detener, se puede saltarde 0 a 1

5 Indefinido

6 Indefinido

7 Indefinido
Byte Indefinido
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Apéndice E Lista de registro de parametros de calibracion

Fecha Fecha
Operador Operador
Controlar Controlar
Calibrar oCalibracion de peso Proceso de calibracion o [Calibracion de peso o
Proceso oEntrada de parametro Entrada de parametro
oParametro de escala o Parédmetro de escala
PARA1 PARA1
PARA2 PARA2
PARA3 PARA3
PARA4 PARA4
PARA5 PARA5
PARAG PARAG
PARA7 PARA7
PARAS8 PARAS8
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Apéndice F Parametro predeterminado antes de salir de fabrica

GRUPO 2 Entorno de aplicacic')n Parametro predeterminado
21 Tasa de conversion de CDA 7.5
22 Operacion de tara 1 permiso
23 Rango de juego cero por tecleo 20%
24 Seguimiento de cero automatico 0.5d
25 Inspeccion dinamica 3d
26 Filtrado digital 2
27 Rango de holgura de cero automatico 4%
después del inicio
GRUPO 3 Configuracién del puerto serie
31 Tasa de baudios 9600
32 bit de datos 8
33 bit de control 0 (sin verificacion)
34 Suma de verificacion 0 (sin transmision)
35 Modo de salida 2 (modo de transmision continua 2)
36 DIRECCION 2
37 Interfaz Profibus 0 (nada)
38 Linea de bus de comunicacién 485
GRUPO 4 Configuracion de salida de sefial de interruptor
41 Cambiar el modo de salida de sefial 2 (modo de valor fijo)
42 Modo de visualizacion 1 (muestra el peso neto de un solo
material al agrupar)
GRUPO 5 Configuracion de salida analégica
51 Tipo de salida sin accesorio de analdgico
interfaz: 0
con accesorio de interfaz analdgica:
4-20
52 Modo de salida 0 (correspondiente al peso bruto
datos)
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Lista de envio de XK3101+Indicador de pesaje

No. Nombre copeticaconss Observaciones
1 Indicador XK3101+ Cantidagd 1pc Médulo analégico, Profib)
oXK3101+-OP1 médulo de interfaz de linea de bus
oXK3101+-OP2 Profibus son accesorios opcionales
XK3101+
oXK3101+-OP1 Médulo analdgico
oXK3101+-OP2 Linea de bus Profibus
médulo de interfaz
2 Manual de usuario 1pc
3 Elegible 1pc
Certificado
4 Terminal MC1.5/7-ST-3.81 1PC Conexion de celda de
de cableado carga
5 Terminal MC1.5/5-ST-3.81 1 puertd serie de conexion 1 sefial
de cableado de interruptor
6 Terminal MC1.5/12-ST-3.81 de congxién 1 fuente de alimentacion
de cableado de conexion
7 Terminal MC1.5/3-ST1-5.08
de cableado

/(‘ I(e L- Fabricacion eléctrica Keli (Ningbo) Co., Ltd

Direccién: No.199 Changxing Road, distrito de Jiangbei, Ningbo 315033
Linea directa de servicio: 400-887-4165 800-857-4165

Fax: 0574-87562201

Sitio web: http://www.kelichina.com Correo

electrénico: keli@kelichina.com
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